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PRZEDMIOT

Prezentowany katalog nawiazuje do informacji zawartych rodzaju surowcéw. Do kazdego rozwigzania technicznego
w katalogu wizerunkowym spétki, dotyczacych operacji podchodzimy indywidualnie w Scistej wspotpracy
uplastyczniania i wyttaczania tworzyw sztucznych, gumy z przysztym uzytkownikiem.
oraz produktéw spozywczych. R " i —rt
Dokumentacje konstrukcyjng oraz technologiczna
Podstawowym elementem kazdej linii produkcyjnej jest wykonuje nasz doswiadczony zespét inzynierski, opierajac
uktad uplastyczniajacy i to na nim koncentrujemy rozwdj sie na kilkudziesiecioletnim do$wiadczeniu oraz dbajac
naszej mysli technicznej. Prawidtowa i wysokowydajna o staty rozwéj oferowanych maszyn i urzadzen.
praca uktadu plastyfikujgcego gwarantuje najwyzszg jakos¢
Funkcjonowania wyttaczarki oraz catej linii. Dysponujemy specjalistycznym parkiem maszynowym,
obstugiwanym przez wysoko wykwalifikowany zespét
Dobér odpowiedniego rozwigzania technicznego ekspertéw. Bazujac na szczegbtowej dokumentacji
uktadu uplasyczniajagcego, zapewnienie optymalnej konstrukcyjno-technologicznej produkujemy uktady
geometrii $limaka to podstawowy warunek uplastyczniajace o szerokiej gamie geometrii ksztattéw.
prawidtowej pracy wyttaczarki.
Zawsze kazde rozwiazanie techniczne traktujemy
Witasnie dlatego wybér optymalnego rozwiazania indywidualnie, wiedzac ze tylko w bezposredniej
technicznego jest przedmiotem wnikliwych badan wspotpracy z klientem wypracujemy
i optymalizacji procesu na etapie konstruowania urzadzen. optymalne rozwigzanie.
Celem katalogu jest prezentacja catego portfolio urzadzen Zapraszamy do wspétpracy.
i maszyn, ktore daja mozliwos¢ aplikowania réznego
OD PROJEKTU DO WYKONANIA
W ICHEMAD Profarb wykorzystujemy ponad 50 lat  projekty automatyki oraz schematy kart WE/WY
doswiadczenia w zakresie projektowania, a nastepnie sterownikéw PLC, : Q [ — |
konstruowania kompletnych linii technologicznych « modele metodami CFD. - = | == — =i 53> ]
dla przetwérstwa tworzyw sztucznych. Baza naszych . - cposeoe o H
projektéw sg wyttaczarki jedno- i dwuslimakowe. Ponadto Woyttaczarki i wyposazenie linii produkowanych przez 4 §l i — i :22822202028282828:208googogooooooogoo :
specjalizujemy sie w konstrukcji innowacyjnych urzadzen ICHEMAD-Profarb spetniaja wymagania dyrektyw: E i o o] 9 & % o0 lig
stuzacych przetwarzaniu innych tworzyw — np. surowcéw . . i O — oot ]
spozywczych — metoda wyttaczania. maszynowej 2?96/42/\/\/5 . u = —U - : = ) (2103 X erstete 019 //
+ kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE, ‘ [ Ll ogogogogogogooogogo g?;o o gog n
W ramach wspétpracy z naszymi klientami przygotowujemy * niskonapieciowej 2014/35/UE. Hi { | @“8228%202 282%0“8%28
petna dokumentacje projektowa, w oparciu o ktéra = ‘ | @ L —
konstruujemy nasze urzadzenia. Nastepnie budujemy :
i instalujemy zaawansowane il I | == H A AD
i zautomatyzowane linie technologiczne w zaktadzie = - i ‘ ‘
klienta. Zainstalowane urzadzenia wyposazone s3 \3 i — edno aKowe
w innowacyjne systemy sterowania i kontroli, a stopien 20000 ednoslimakowe specjalne
automatyzacji proceséw dopasowujemy indywidualnie do - | K OZOZOZOO ednoélimakowe do przetwd a mieszane
potrzeb kazdego klienta. < 00000 .
E[I_ﬁ —I O OOOO{?O:OO
Wieloletnie doswiadczenie i wysokie kwalifikacje naszej e g PO ©
kadry sq gwarantem najwyzszej jakosci prac projektowych s ;‘;::z;; d drowe stozkowe d e
i produkcyjnych. Przy uzyciu specjalistycznych SUSS 02020202020202
programow komputerowych opracowujemy: ——
» projekty 3D i 2D zaréwno urzadzen jak
i kompletnych linii technologicznych,
« symulacje dynamiczne i analizy wytrzymatosciowe, >

« analizy symulacji proceséw wyttaczania termoplastow,




WYTLACZARKI JEDNOSLIMAKOWE

Projektowane i wykonywane przez nas wyttaczarki
jednoslimakowe przeznaczone do wyttaczania
termoplastycznych tworzyw sztucznych w postaci
granulatow, wyposazone w precyzyjny uktad termoregulagji
elektryczno-powietrzny, w silnik pragdu zmiennego i uktad
bezstopniowej regulacji predkosci obrotowej Slimaka.
Wyposazone sg w szafe sterowniczg oraz panel sterujacy.
Wyttaczarki petnig role gtéwnego urzadzenia w linii
produkcyjnej lub role wspétwyttaczarki (koextrudera).

Energooszczedne maszyny dla kazdego rodzaju
surowca (tworzywa)

DANE TECHNICZNE (zakres):

Urzadzenia oferowane przez ICHEMAD-Profarb cechuje
kompaktowa, zwarta zabudowa oraz wysoka jakos¢

i estetyka wykonania, a zastosowane podzespoty

i inteligentne systemy sterowania, budowane na bazie
podzespotéw i komponentéw Swiatowych liderdw,
gwarantuja energooszczedng i niezawodna prace.
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Sln'edmca Dtugosc Predkos¢ Strefa Molc silnika Standardowa Wkfiese
slimaka wzgledna obrotowa Jasybu gtéwnego termoregulacia (ka/h)
(mm) L/D (min-) yP (kw) quiad 9
20-150 107 - 402 40-320 Gtadka lub 15-3159 Grzanie e{ek.tryczne chtodz. 2 - ok 10007
rowkowana powietrzem

1) dlasilikonu i niektérych zastosowar spozywczych,
2) gtéwnie dla tworzyw spienianych,
3) wzaleznosci od Srednicy slimaka i rodzaju surowca

Wyttaczarki o nietypowej konstrukcji, wykonywane
z uwzglednieniem specjalnych wymagan klienta. Specjalna
konstrukcja umozliwia umieszczenie osi $limaka w uktadzie
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Wyttaczarki projektowane scisle

pod potrzeby klienta

DANE TECHNICZNE (zakres):

WYTLACZARKI JEDNOSLIMAKOWE SPECJALNE

pionowym, skosnym, regulowanej wysokosci. Dodatkowo
wyttaczarki wyposazone s3 w podzespoty uzgodnione
indywidualnie z klientem.

Moc silnika

Slrt'adnica Diigos¢ Predkost Strefa h Standardowa Wydajnos¢
Slimaka wzgledna obrotowa Jasybu gtownego termorequlacia (ka/h)
(mm) L/D (min") e (kw) aued ’

20 - 45(60) 20-25(30) 60200 Zere ledle 1,5-15 (30)" Grzanie elektryczne chtodz. 2-80"

1) w zaleznosci od Srednicy slimaka i rodzaju surowca

powietrzem



WYTLACZARKI JEDNOSLIMAKOWE DO PRZETWORSTWA WYTLACZARKI SPOZYWCZE
MIESZANEK GUMOWYCH

Woyttaczarki jednoslimakowe przeznaczone do wyttaczania Wyttaczarki przeznaczone do wyttaczania

— mieszanek gumowych (tworzyw na bazie kauczuku), nieskomplikowanych produktéw i pétproduktéw
najczesciej w postaci paséw przygotowanej wczeéniej spozywczych — chrupek kukurydzianych, pieczywa
mieszanki. Wyposazone w precyzyjny uktad termoregulacji chrupkiego oraz karmy dla zwierzat.

wodnej lub wodno-elektrycznej.
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Nowatorskie rozwigzania, dedykowane indywidualnie do potrzeb klienta

Efektywne ekonomicznie i nieskomplikowane wyttaczanie produktéw spozywczych i karmy

dla zwierzat i ryb

DANE TECHNICZNE (zakres): DANE TECHNICZNE (zakres):
Srednica Dtugos$¢  Predko$¢ obro- . sposéb mocsilnika  termoregula- Wydaj- L szafa Srednica Dtugosc Max. predkos¢ Moc silnika N
L o postaé ; ) B termoregu- L wyposazenie S . . Standardowa Wydajnos¢
Slimaka wzgledna  towa $limaka cUrowca podawania gtéwnego cja slimaka lacia atowic nosc dedvkowane sterow- Wyttaczarka Slimakéw wzgledna obrotowa gtéwnego termoreaulacia (ka/h)
(mm) L/D (min") surowca (kw)" i cylindra a9 Y (kg/h)? y nicza (mm) L/D (min) (kw) 9 J 9
nazimno,bezpo- grzanie grzanie . . L. . . .

sl ainite @t direliy e dtimeze  eEkmyene i#?av(\j/iZigﬁnzg\tlﬁrx;- . jednoélimakowa 45,6090 12 (16) 60-150 11,2255 Ghr&za(;ne etek_trg/czme 30-200

60-125 16-22 60-110 mieszanki  zasilania cylindra, S lub wodne, lubwodne, 60-800 Y . chtodz. powietrzem
B K (lub wiecej) . . staty (wodne agregaty  stojaca lub zastosowanie
gumowej mechanizmem chtodzenie chtodzenie . P
grzewczo-chtodzace) dwuslimakowa 2x95/52,5 brak 70 37 termostatéw Do 100
rolkowym wodne wodne

1, 2) w zaleznosci od srednicy Slimaka i rodzaju surowca



WYTLACZARKI DWUSLIMAKOWE STOZKOWE | CYLINDRYCZNE

Woyttaczarki ze Slimakami stozkowymi obracajacymi (dry — blendu). Wyttaczarki wyposazone w precyzyjnie Whyttaczarki cylindryczne wykonywane sa ze Slimakami
sie przeciwbieznie przeznaczone przede wszystkim termostatowany uktad plastyfikujacy, dozownik surowca, wspdtbieznymi i przeciwbieznymi. Przeznaczone s do
do przetwoérstwa PVC w postaci suchego proszku uktad odgazowania wyttaczanego tworzywa. wyttaczania granulatéw i regranulatéw, profili, rur a takze

do wyttaczania tworzyw spienianych gazowo.

Energooszczedne wyttaczarki przeznaczone przede wszystkim do przetwérstwa PVC

DANE TECHNICZNE (zakres): DANE TECHNICZNE (zakres):
Srednica Dtugos¢ Predkos¢ Moc silnika . . ‘ P . .. .. L
e slimaks wagledna obrotowa gtownego Przeznaczenie wydainose Udaduplastycz: - Srednicaslimakow  Diugoséwrgledna  Predhoséabrotowa - Mocsinike Standardons. wydainose (ko/h
(mm) L/D (min-) (kw)
monolityczny 2 x(60-90) 25-40 25-70 30-110 Spieni;réiePgEazowe TR 6 stozkowy 2x(90/45-170/90) - 28-40 22-125 Grzanie elektryczne 40-2800"
U chtodz. powietrzem,
Atprocesu wewn. termoregulacja
segmentowy 2 x (50 - 100) 32-48 300-900 110 - 320 kompandowanie JOlRle e cylindryczny 2 x (60— 140) 18-26 (32) 20-40 22-125 élimakéw. 50-1200"

1) w zaleznosci od Srednicy slimaka i rodzaju surowca

10 1
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LINIE TECHNOLOGICZNE:
+ do produkgji rur
g e
« do produkgji profili

- do granulacji i regranulacji




LINIE TECHNOLOGICZNE DO PRODUKCJI RUR LINIE TECHNOLOGICZNE DO PRODUKCJI PROFILI

W zaleznosci od rodzaju (konstrukgji) produkowanej rury Na liniach naszej produkcji mozna zatem wyttaczac: W ofercie ICHEMAD-Profarb klienci znajda: Kazda z takich linii wyposazona bedzie w stét kalibrujaco-
i jej zastosowania linia moze byc zestawiona na bazie jednej « rury gtadkie ci$nieniowe i kanalizacyjne z PVC, PE, PP + linie na bazie wyttaczarek dwuslimakowych przeznaczone chtodzacy, odciag z urzadzeniem tnacym (pita lub gilotyna)
lub kilku wyttaczarek jedno- lub dwuslimakowych. (do 400 mm), do wyttaczania duzych profili produkowanych oraz w urzadzenie zdawcze lub nawijarke profili.
. i z dry-blendu PVC oraz ze spienionego gazowo PS'i PE,
ICHEMAD Profarb dostarczy jg z gtowica, z zestawem .karbowa'ne rury d.renars‘kle (do 200 mm) o ) ) . . Moze by¢ ona wyposazona, oprécz wyttaczarki gtéwnej,
. L . i elektroinstalacyjne m.in. z PVC, PP, PA, « linie na bazie wyttaczarek jednoslimakowych do produkg;ji . . .
wanien kalibrujaco-chtodzacych (lub z formierka/ o Hiérednich Fill 2 PVC . lat w jeden lub kilka koekstruderéw.
korugatorem) oraz z odciggiem i urzadzeniem tngcym, « rury dwuscienne z karbowana $ciankg zewnetrzna mniejszych1sre n|§ Pro e wWpos ac'?ra”“ Ity
7 HDPE, oraz z tworzyw takich jak PE, PS, PC, PMMA i innych.

z nawijarka lub z urzadzeniem zdawczym.
« rury karbowane do peszli energetycznych

- inne specjalnego zastosowania.

i




LINIE TECHNOLOGICZNE DO GRANULACJI 1 REGRANULACJI

WSréd linii technologicznych tego rodzaju nalezy wyréznic Ponadto, w szczegdlnych przypadkach (np. przy granulacji

dwie podstawowe grupy: PMMA) ICHEMAD-Profarb moze przygotowac linie do

« linie z wyttaczarka dwuslimakowa do przetwarzania granulacji metoda ,nitkowq”, w ktdrej , nitki” wychodzace
suchej mieszanki (dry-blendu) PVC na granulat lub do z gtowicy sg chtodzone zanurzeniowo w wannie wodnej i po
recyklingu przygotowanych, zmielonych odpadéw PVC, osuszeniu ciete na granulatorze z frezem obrotowym.

wykorzystujgce metode ciecia na gorgco oraz powietrzny

transport i chtodzenie granulatu, We wszystkich przypadkach recyklingu tworzyw linia

technologiczna jest wyposazana w filtr tworzywa, ktérego
rodzaj jest dobierany odpowiednio do rodzaju surowca
i specyfiki procesu.

linie do regranulacji (recyklingu) tworzyw takich jak PE,
PP, PS, ABS, wiekszo$¢ masterbatchy itp. zbudowane
na bazie wyttaczarki jednoélimakowej i zapewniajace
ciecie granulatu w pierécieniu wodnym i suszenie przez
odseparowanie wody w suszarkach wiréwkowych.

Ptyta granulacyjna do Zesp6t gtowicy granulacyjnej
granulacji na gorgco do granulagji na gorgco

1 17
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WYPOSAZENIE LINII TECHNOLOGICZNYCH UKLADY STEROWANIA WYTLACZAREK | LINII

Oprécz wyttaczarek i kompletnych linii technologicznych Uktady sterowania sg w catosci projektowane W tym celu, zaleznie od oczekiwan klienta i potrzeb
przedmiotem sprzedazy moga by¢ takze urzadzenia i wykonywane w zaktadzie ICHEMAD Profarb, zwykle procesu, mozliwie jest zastosowanie sterowania opartego
specjalne, takie jak wycinarka otworéw drenazowych jako zespot zamontowany na podstawie wyttaczarki. na indywidualnych regulatorach temperatury PID lub

w rurach dwuwarstwowych (do 400 mm), nawijarka W kazdym przypadku podstawowym zadaniem zastosowanie programowalnego sterownika PLC, ktéry
dwustanowiskowa do folii oraz, indywidualnie, kazde sterowania jest zapewnienie mozliwie precyzyjnego, ale umozliwia petna wizualizacje i raportowanie parametréw
urzadzenie (wyttaczarka lub czes¢ sktadowa) dowolnej tatwego w obstudze, niemal intuicyjnego prowadzenia procesu wyttaczania.

linii technologicznej. Wyposazenie takie moze by¢
doskonatym uzupetnieniem linii eksploatowanych przez
przetwdrcow tworzyw sztucznych.

procesu wyttaczania.

20 21



UKLADY PLASTYFIKUJACE

Jako producent wyttaczarek i linii technologicznych do
przetwérstwa tworzyw sztucznych ICHEMAD Profarb
oferuje szeroki wachlarz czeéci zamiennych, wérdd ktérych
najwazniejszq pozycje stanowia uktady uplastyczniajace do
wyttaczarek wtasnej i obcej produkcji.

Oferujemy wykonanie samych $limakow o réznej geometrii,
cylindréw jak i kompletnych uktadéw uplasyczniajacych.

Oprécz standardowego wykonania cylindréw i $limakéw
w technologii azotowania gazowego mozliwe jest
wykonanie bimetalicznych uktadéw uplastyczniajgcych ze

T T et

Uktad uplastyczniajgcy wyttaczarki stozkowej

22

Slimakami napawanymi plazmowo (PTA) oraz zastosowanie
na slimakii/lub cylindry innych stali, np. o podwyzszonej
wytrzymatosci lub zwiekszonej odpornosci korozyjne;.

Wysoka jakos¢ produkowanych czesci zamiennych, ich
dtuga zywotnos$¢ sprawia, ze od wielu lat ICHEMAD-Profarb
jest cenionym partnerem wiodacych przedsiebiorstw w
przemysle tworzyw sztucznych w kraju, jak i za granica.

REGENERACJA UKLADOW PLASTYFIKUJACYCH

Oferujemy réwniez regeneracje Slimakdéw oraz cylindrow.

Wykonujemy napawanie wierzchotkéw zwojéw slimakéw
proszkami stelitowymiw celu ich odbudowy.

Regeneracja cylindréw polegajgca na honowaniu
otworu, tak by otrzymana powierzchnia walcowa
byta jednolita, nastepnie cylinder poddawany jest
azotowaniu w celu uzyskania odpowiedniej twardosci
i odpornosci na écieranie.

Zakres regeneracji zawsze jest okreslany
indywidualnie w zaleznosci od stopnia zuzycia, rodzaju
przetwarzanego surowca.

23



UStUGI OBROBKI METALI | AZOTOWANIE

Park maszynowy i wyposazenie techniczne, ktérym W szczegdlnosci mozemy zaoferowacd: + azotowanie gazowe w najwiekszym w Polsce piecu
dysponuje ICHEMAD- Profarb umozliwia wykonywanie - (osiowe) wiercenie gtebokich otworéw @10 - 165 mm, wgtebnym o wymiarach @800 x 5000 mm, czas trwania
bogatej gamy operacji obrébki cieplno-chemiczne; Lmax = 5000 mm (zaleznie od érednicy), procesu wynosi 96 godzin

i gbrobki skrawahiem w produkdji matoseryjnej _ « honowanie otworéw cylindrycznych i stozkowych, + inne (toczenie, szlifowanie otworéw, dtutowanie,

i jednostkowej nie tylko dla potrzeb wtasnych, ale tez dla naweglanie) po uzgodnieniu szczegotéw.

» operacje frezarsko-wiertarskie na obrabiarkach CNC,

podmiotéw zewnetrznych. ‘
w tym wykonywanie wielowypustéw zewnetrznych,

« szlifowanie watkdéw o max. wymiarach @ 600 x 4750 mm
i masie do 3000 kg,

RRRERRERR

LTI
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Siedziba:

ICHEMAD - Profarb Sp. z 0.0.
ul. Chorzowska 117

44-100 Gliwice, Polska

Tel.: +48 32 270 45 41

Fax: +48 32 231 46 41
info@ichemad.com
sales@ichemad.com
www.ichemad.com
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O potrzeby naszych Klientéw dbajg specjalisci
bioracy udziat we wszystkich etapach wspétpracy Jestesmy firma o zasiggu globalnym.

od projektu po konstrukcje i instalacje. Tworza oni Na Twoje pytania odpowiemy w przeciggu
specjalny zespét, wspierajacy merytorycznie Klienta 48 godzin w dowolnym jezyku.

juz od pierwszego kontaktu. Wysokie kwalifikacje

i wieloletnie doswiadczenie cztonkdéw zespotu jest
gwarancjg udanej wspétpracy i doboru optymalnych
rozwigzan technologicznych, dopasowanych
indywidualnie do zapotrzebowania kazdego Klienta.
W efekcie takiego dziatania nasi Klienci moga mie¢
pewnos¢, ze zamowione przez nich wyttaczarkiilinie
technologiczne, spetniajg wszystkie wymagania
niezbedne do wytworzenia produktu kofcowego

Z przetwarzanego surowca.

Zapytania ofertowe prosimy kierowa¢ na adres:
sales@ichemad.com
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NOTATKI
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